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MODULARER DREHMOMENTBEGRENZER
Bis 120.000 Nm Drehmoment und 260 mm Bohrung




DSM - modularer Drehmomentbegrenzer (frei drehend): Einleitung
HEEEEEEENEEEEEEENEENEEEEEE]

Vollstandig aus Stahl gearbeitet, mit besonders mechanisch widerstadsfahigen Elementen.
Freies Durchlaufen nach dem Ausrasten ohne verbleibendem Restdrehmoment.
Wartungsfrei fir eine hohe Funktionsbestandigkeit.
Schutz vor duReren Einflussen.
Geeignet flir Anwendungen bei gehobener Geschwindigkeit und gehobener Tragheit.
Einfaches System zum Einstellen und zum wieder Einrasten.
Kompakte und robuste Struktur

F ANFRAGE
Einsatz Meldungsring (.../SI).
Verbindungsmaoglichkeiten mit Bohrung und Nut, Spannbuchse, ...
Kundenspezifische Ausfiihrungen fiir besondere Anwendungen.
Korrosionshemmende Oberflachenbehandlung bei speziellen Anforderungen.
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Robuste und modulare Sicherheitskupplung frei drehend ohne verbleibendem Restdrehmoment nach dem Ausrasten; geeignet fiir hohe Geschwindigkeiten
bei starken Drehmomenten und groRBen Wellendurchmessern. Einstellbares Drehmoment durch Druckverdnderung der Federn eines jeden einzelnen Moduls.
Das Wiedereinrasten erfolgt von Hand, einfach und schnell.

HAUFIGSTE ANWENDUNGSBEREICHE

Extruder und Walzen.

|
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® Mineralindustrie und Beférderungsanlagen.
®  Schwerindustrie.

(O]

Maschinen fir die Erdbewegung, Zerkleinerer und Mahlwerke.

VORTEILE UND NUTZEN

[ |

® Das Produkt wird im Falle eines Ansammelns geschiitzt.

(O] Schutz ausfiihrender Maschinenteile im Kollisionsfall.

(O] Schutz der Motorteile vor zuvilligen Uberlastungen von auRen.
(O] Schiitzt Transportbander vor Festsitzen.

2 DSM: Basismodell fiir eine Bewegungsiibertragung mit Parallelwellen, Mit Drehmoment von 200 bis 9000 Nm Seite 51
mit Kettenrdadern, Zahnradern oder Riemenscheiben. 140 mm max Bohrung
] ... + GAS: Koaxiale Verbindung mit elastischer Kupplung zum Ausgleichen der Mit Drehmoment von 200 bis 9000 Nm .
. Seite 52
Anlaufmomente und Schwingungen. 140 mm max Bohrung
... + GTR: koaxiale Verbindung mit torsionssteifer Kupplung und Lamellenpaket Mit Drehmoment von 200 bis 9000 Nm .
e ] R Seite 52
fir eine Ubertragung ohne Torsionsspiel. 140 mm max Bohrung

[l ANWENDUNGSBEISPIEL

Modell DSM/SI
mit Zahnriemenscheibe komplett mit

Ansprechsignalisierungsring
und Mikroschalter EM1.
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Drehmomentbegrenzer DSM mit Kupplung zwischen Motor und Untersetzung fiir die Anwendung von Extrudern.
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Torsionssteif.
Auswechseln der Module ohne die Vorkehrung entfernen zu mussen oder andere Ubertragungselemente.
Komplette Trennung zwischen Ab- und Antrieb nach dem Ausrasten.

DSM - modularer Drehmomentbegrenzer (frei drehend): technische Daten
ENEEEEEEEEENEENEEEEEEEEEEE

Integrierte Lager zum Unterstltzen der Ubertragung.
Max. Drehmoment bis zu 120.00 Nm und max. Bohrung bis zu @ 260 mm.

Statisch ausgewuchtet mit symmetrisch angeordneten Modulen.
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BEMESSUNGEN M

Auf Anfrage
GroRe A B C D H7 G M N T U \Y X Y
h7 Max. K S
0 237 140 135 90 5 190 95 6xM16 170 18 M10 210 10xM10| 250 4
1 270 175 165 110 5 220 110 6xM18 205 25 M12 245 10xM12| 300 5
A 2 350 220 215 140 5 300 145 6xM20 260 35 M16 310 10xM14| 380 6
A 650 ; - 260 - 485 - - - - - - - -
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN W
Drehmoment [Nm] Hub zum Tragheit [Kgm’] Max. Drehzahl Gewicht
GroRe L
3MD 6 MD 9MD Ausrasten [mm] Flanschseite | Auf Seite der Nabe [U/min.] [Ka]
0 200-1200 400 - 2400 - 4 0,136228 0,103605 3000 42
1 325-1400 650 - 2800 975 - 4200 4 0,284825 0,193814 3000 55
A 2 1250 - 3300 2200 - 6200 3300 - 9500 55 1,128794 0,807608 3000 85
A Bis zu 120.000 Nm - - - - -

A Auf Anfrage

ANMERKUNG M

¢ Das Gewicht und die Tragheit beziehen sich auf den Drehmomentbegrenzer und max. Bohrung mit 6 Modulen.
® Fur Mikroschalter EM1 oder EM2 und induktivem Naherungsschalter PRX - siehe Seite. 73
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... + GAS Modell mit Sternkupplung: technische Daten
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I BEMESSUNGEN UND TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
GroRe Drehmoment [Nm] Verlagerung
E3 H7 D H7 Drehzahl | oo icht
o | GAS | GAS | " A3 D3| o [ N3 [ P3| U3 V3 AL ol R W | winkig | Axial | Radial | [W/mind | = n 0
std | a | No™ ax. ar°] | ximmp | kmmp| (U/min.]
0 7 8 1465 2930 [160|135| 95 85 | 40 | 69 | 25 |[M10|237| 90 |335|150| 1°18’ 2,5 0,48 3000 10
1 8 10 |3600 7200 |200|160| 110 |100| 45 | 81 | 30 (M12|270|110|385(170| 1°18 2,8 0,50 3000 15
2 10 - 7000 | 14000 |255|185| 130 |120| 55 | 96 | 30 |M12|350 | 140 [ 500|205 | 1°18’ 3,2 0,55 3000 46
A Auf Anfrage
... + GTR - Modell mit torsionssteifer Kupplung: technische Daten
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GroRe Drehmoment [Nm] Verlagerung Drehzahl
E3 H7 D H7 R Gewicht
osm | &1r | Nom o A3 D3 Max. N3 [ P3 | U3 | V3 A Max. R W Winklig Axial Radial [U/ml_n.] IKg]
: : al?] X [mm] K(mm] | [U/min.]
0 7 2600 5200 206 | 128 90 92 | 15 | 20 (M10|237| 90 337 | 152 0° 45’ 2,2 - 3000 18
1 8 4000 8000 226 | 133 95 |100(| 22 | 20 (M10|270| 110 | 390 | 175 0° 45’ 2,4 - 3000 29
2 10 [10000| 20000 | 296 | 170 | 120 [120| 32 | 25 |M12|350| 140 | 535 | 240 0° 45’ 2,6 = 3000 51

[ ANMERKUNG

A Auf Anfrage

e ...+ GAS: Die Angaben der Verschiebungen bezeiehen sich auf den normalen roten Stern 98 Shore-A (95 Shore-A fiir GréRe 10).

* Die Angaben beziehen sich ausschlieRlich auf die Anwendung (GAS, GTR), fiir die Angaben des Drehmomentbegrenzers siehe Seite 51
* Die Gewichte beziehen sich ausschlieRlich auf die Anwendung (GAS, GTR) mit max. Bohrung.
o Fiir Mikroschalter EM1 oder EM2 und induktivem Naherungsschalter PRX - siehe Seite. 73




MD - Modul zum Einstellen: technische Daten
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® Vollstandig aus Stahl gearbeitet und mechanisch besonders widerstadsfahig.
® Einfach Einzustellen.
® Einfaches manuelles Wiedereinrasten.
©® Auf DSM Vorkehrungen montiert um eine torsionssteife Ubertragung zu gewahrleisten.
©  Ausrasten mit kompletter Trennung von An- und Abtrieb.
©  In zwei GroRen lieferbar.
U1
5 < 8
BEMESSUNGEN
GroRe
Al B1h7 c1 D1 E1h7 K1 M1 U1 V1
DSM MD
2 66 38 42 40 24 M5 65 5,5 3xM4
3 87 50 56 54 30 M8 95 5,5 3xM4

KALIBRIEREN W

Die wesentlichen Elemente der DSM Gruppe sind die Module zum Einstellen des Drehmoments wobei ein zentraler Stift (p) eine Kugel (s) gegen ihren
eigenen Sitz (t) schiebt wodurch das Ubertragungsmoment zwischen An- und Abtrieb entsteht.

Das Elnstellen des Einsatzdrehmoments kann auch dann erfolgen nachdem die Vorkehrung montiert wurde und die sechskantige Nutmutter (r) der einzelnen Module
eingestellt wird. Stellen Sie sicher dass wahrend dieser Phase, die Befestigungsnabe (u) losgeschraubt ist. Als Einstellungshilfe, ist am Kreisumfang des zentralen Korpers
des Moduls, 1 Kerbe angebracht die als Anhaltspunkt dient, wahrend an der Nutmutter mehrere Kerben angebracht sind, radial wie achsial, sowie eine Kerbe die mit “O”
gekennzeichnet ist. Auf dem gesamten dulReren Kreisumfang befinden sich weitere Kerben die dem Gang der Nutmutter selber entsprechen.

Falls nicht anders gewiinscht, wird das Aggregat mit dem kleinsten Wert des Ubertragungdrehmoments geliefert. Wird die Nutmutter im Uhrzeigersinn
gedreht, wird das abschlieRende Drehmoment erhéht. Nachdem der Kalibriervorgang beendet wurde, muss die Nutmutter arretiert werden indem die Nabe
angezogen wird (u).

Einstellungsmodul u

t

Kerben am Modul

Kerben auf der Nutmutter

Gang = 1 Umdrehung

WIEDEREINRASTEN [l

Das Wiedereinrasten des Drehmomentbegrenzers erfolgt manuell und darf nur dann erfolgen wenn sich die Vorkehrung im Ruhezustand befindet.
Die feststehende Basis (c) oder die bewegliche Basis (d) solange drehen bis die zwei auf ihnen angebrachten Kerben tibereinstimmen.
Nun die Stifte der jeweiligen Module einrasten lassen indem mit einem Werkzeug oder einem Gummihammer ein leichter Druck ausgetibt wird.

Eingerastete Vorkehrung Ausgerastete Vorkehrung Einrasten der Vorkehrung
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DSM - modularer Drehmomentbegrenzer: eingehende Informationen
HNEEEEEEEEEEENENEEEEEEEE

[l BETRIEBSWEISE

Dieser freidrehende DSM Drehmomentbegrenzer wurde eigens entworfen um Maschinen in der Schwerindustrie vor Uberlasten zu schiitzen und die einer
bedeutenden Leistung, Tragheit und gehobenen Drehgeschwindigkeit unterliegen.

Die angebrachten Dichtungen schiitzen die Kupplung vor Staub, Schmutz und vermeiden ein Austreten vom Fett das sich in ihrem Inneren befindet.

Bei Nennbetrieb wird das Ubertragungsmoment vom Antrieb an den Abtrieb durch eine verschiedene Anzahl von Modulen iibertragen die symmetrisch an
einem duleren Kreisumfang der Vorkehrung angeordnet sind, mit der Moglichkeit mehrere, innenliegende Federn konfigurieren zu kénnen.

Bei einer Uberlast, wenn das vom Abtrieb gewiinschte Drehmoment den eingestellten Wert {ibersteigt, treten die Zugkugeln aus ihrem Sitz und bedingen
eine axiale Verschiebung der zentralen Stifte der Module. Dieses Ausrasten erfolgt sofort und trennt den Abtrieb vom Antrieb der bis zum Anhalten der
Ubertragung jedoch weiterhin frei drehen kann.

Die Vorkehrung kann auch mit einem Einsatzring (DSM/SI) ausgestattet werden, mit den zentralen Stiften der verschiedenen Module verbunden, um

mit einem elektromechanischen Mikroschalter (Modell ComInTec: EM1) oder einem induktiven Naherungsschalter (Modell ComiInTec: PRX), die axiale
Verschiebung "lesen" zu kénnen und somit ein elektrisches Signal zu senden womit eine Alarmmeldung ausgeldst und die Ubertragung angehalten wird.
Das Wiedereinrasten der einzelnen Module muss bei still stehender Maschine erfolgen und indem die Anweisungen befolgt werden die im vorgesehenen
Kapitel beschrieben sind.

@ ANWENDUGSWEISE UND ZUSAMMENBAU

Der Drehmomentbegrenzer wird mit einer Fertigbohrung an der Nabe geliefert, die, falls nicht anders spezifiziert, hergestellt wird mit einer Toleranz H7 und
Nut fir Lasche gemaR DIN 6885-1 mit Toleranz H9.

Das Befestigen der Vorkehrung kann axial mit der Nabe an der Nut erfolgen oder es konnen, auf Anfrage, innenliegende Spannbuchsen verwendet werden.
Die Vorrichtung ist NICHT selbsttragend, demzufolge miissen die Wellen an denen sie angebracht sein wird, mit Kugellager versehen sein und, im Falle der
Anwendung mit einer Kupplung, missen die Verschiebungen eingehalten werden die im Katalog angegeben sind.

[ WARTUNG

Diese mechanischen Vorrichtungen sind wartungsfrei.
Im Falle von Drehmomentbegrenzern, ist es erforderlich verschiedene Variablen zu beachten die untereinander kombiniert auf die Lebensdauer der Kupplung
selber Einfluss haben:

Wert des Einsatzdrehmoments in Verhaltnis zur Palette die vom Drehmomentbegrenzer vorgesehen ist.
Etwaige Frequenz und Dauer der Eingriffe.

Die Warme die durch Verschiebungen oder Ausrasten erzeugt wird, kann zerstreut werden.
Drehgeschwindigkeit.

Allgemeine Arbeitsbedingungen.

(ONONONONO)

[l BESTELL-BEISPIEL

UBERTRAGUNGSELEMENT
Bestimmung
Riemenscheibe GT 14M-37 Z=72
MODULARE DREHMOMENTBEGRENZER
° Uberbstmoment
5 +
GroRe Modell  |Anzahl der Module Fertighohrung N
0 DSM 6 MD d=50 H7 | 1000 Nm ! KUPPLUNG
i Modell Elastomerelement Fertigbohrung | Klemmverbindung
rotes normales Elastomerelement
"""""""""""" GAS D=110 H7 Al
Anzahl der B

Module

Siehe Tabelle der

@ Modell ausschlieRlich mit Fertighohrung erhiltlich
Klemmverbindungen Seite 4



FLOHR-PRODUKTE — AUF EINEN BLICK

——  Verzahnungen

- Spiralbogenverzahnung

- Kegelréder

- Schneckenradverzahnungen
- Stirnradverzahnungen

- Sonderverzahnungen

-

—_—

Getriebe

Kegelradgetriebe
Winkel-Planetengetriebe
Schneckenradgetriebe
Kurven- und Schrittgetriebe
Kurvenkomponenten
Sondergetriebe

S

Kupplungen

—_—

- Reibschlussverbindungen
- Tonnenkupplungen
Zahnkupplungen
Sicherheitskupplungen

)

- Starre und elastische Kupplungen -

Reibschlussverbindungen

Schrumpfscheiben
Wellenkupplungen
Anschlussflansche
Spannsditze

~— Spanntechnik / Automation —

- Manuelle und pneumatische

—_—

Riemenantriebe

Keil- und Flachriemenscheiben

- Inkrementale Drehgeber

- Magnetische Drehgeber

- Absolutwert-Drehgeber

- Grenzdrehzahlschalter

- Elektronische Kopierwerke

- Universal Drehgeber
Systeme

Spannlésungen - Schwungscheiben
- Kraftspanner - Sonderscheiben
- Schwenkeinheiten - Motorspannsysteme
- Endeffektor-L6sungen f\f' - Antriebsriemen
- Linear-Einheiten \m ‘% - Kundenguss
- QGreifer ‘?ﬁga w - Zubehor

Fny

. J &
— Sensorik _ ——— Lohnfertigung ——

Drehen, Frisen, Schleifen
Nuten und Rdumen
Wuchten

Berechnung und Konstruktion J
Montage

Service und Reparatur
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- -
i1l FLOHR
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™= FLOHR Deutschland

FLOHR INDUSTRIETECHNIK GmbH
Im Unteren Tal 1

D-79761 Waldshut-Tiengen

Tel.: +49(0)7751/87310
info@flohr-industrietechnik.de
www.flohr-industrietechnik.de

E3 FLOHR Schweiz

FLOHR INDUSTRIETECHNIK
Zilistude 164

CH-5465 Mellikon

Tel.: +41 (0) 56 / 267 08 10
info@flohr.ch
www.flohr.ch

= FLOHR Osterreich

FLOHR INDUSTRIETECHNIK
BucherstraBBe 37b

A-6922 Wolfurt

Tel.: +43 (0) 5572 /372 158
info@flohr.at

www.flohr.at





