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AP - pneumatische Kupplung: Einleitung
EEEEENEEEEEE

Einfache und prazise Drehmomenteinstellung.

AusschlieBlich mit Fertigbohrung erhaltlich.
AUF ANFRAGE

©
®  Ein- und Ausrastfunktion der Ubertragung und des Drehmomentbegrenzers (Sicherheitskupplung).
® Hohe Zuverlassigkeit und Wiederholgenauigkeit der Drehmomenteinstellung.

®  Veranderung der Momenteinstellung wihrend des Betriebes durch Verandern des Luftdrucks.

@©  Freies Drehen nach dem Ausrasten mit perfekter Trennung der Elemente.

©®  Geringes Restdrehmoment bei nicht eingerasteter Gruppe.

©

O Lieferbar komplett mit Ubertragungsorgan (Kettenrad, Riemenscheibe, Zahnrad, usw.).

O Verschiedene Kupplungen, drehsteif oder elastisch fur die Koaxialwellenverbindung.

o Verbindungen mit Fertigbohrung und Spannbuchse oder mit anderen Verbindungssystemen.
o Ausflihrung mit spezieller korrosionshemmender Oberflachenbehandlung erhéltlich.

Rollen- oder Reibkupplung wobei das Drehmoment auch bei laufendem Betrieb eingestellt werden kan

n. Der Abtrieb kann durch eine pneumatische Steuerung

oder einen elektrischen Impuls vom Antrieb getrennt werden. Niedriges Restdrehmoment nach dem Ausrasten. Die Kalibrierung kann durch Andern des

Druckluftdrucks eingestellt werden.

[ HAUFIGSTE ANWENDUNGSBEREICHE

VORTEILE UND NUTZEN

|
® Maschinen mit variablen Drehmomentzyklen oder mit mehreren Produktlinien. @ Ein- und Auskuppeln verschiedener Produkttransportlinien.
® Priiftische. ® Halt einen Film oder Faden beim Abwickeln unter Spannung.
(0] Wickelmaschinen. ® Verandern von Arbeitsdrehmomenten bei Wechsel der Produktgrossen.
(0] Formatschneidesysteme. (0] Getriebeschutz vor Uberlast jeglicher Art.
DSR/F/AP: Vollstandiges Ein-/Ausriicken der Ubertragung auch (iber langere von 7 bis 30000 Nm .
o Seite 67
Zeitraume. 120 mm max Bohrung
[
DSR/F/AP + GEC: miihelose Wartung ohne Ausbauen der Kupplung dank der von 7 bis 30000 Nm .
. . Seite 68
Koaxialverbindung. 180 mm max Bohrung
. . . . von 3 bis 875 Nm )
G DSF/TF/AP: Bewegungsuibertragung durch Reibung mit Zugspannungsfunktion. 65 mm max Bohrung Seite 69
' . R . . von 3 bis 875 Nm )
ﬁ DSF/TF/AP/TAC: Koaxialwellenverbindung, einfach und preiswert. 80 mm max Bohrung Seite 70

@ MONTAGEBEISPIELE

Modell DSR/F/AP mit Kettenrad
fiir die Parallelwellen-Ubertragung.

Modell DSF/TF/AP mit Kettenrad Modell DSR/F/AP mit elastischer kompakter Kupplung GEC
fiir die Parallelwellen-Ubertragung. fiir die Koaxialwellen-Ubertragung.

U

[ ANMERKUNG

e Vermeiden Sie es den Antirotationszapfen der Zylindergruppe zu blockieren, da es bei Drehen Unwucht verursachen kann.
¢ Das Einrasten muss bei diesen Modellen bei niedriger Geschwindigkeit oder bei stillstehender Maschine erfolgen.
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DSR/F/AP - pneumatische Phasenrollenkupplung: technische Daten

INENEEEN
®  Rollenmechanik mit synchronem Wiedereinrasten bei 360° (auf Anfrage durchrastend oder synchron bei 36°, 45°,... wiedereinrastend ).
® Nach Uberlast freies Durchlaufen {iber lange Zeitraume: .../CS.
® Geeignet bei hohen Drehzahlen.
®  Wartungsfrei, hohe Zuverlassigkeit.
©  Erhaltlich mit Endschalter oder Naherungsschalter zur Getriebeabschaltung.
®  Uberlastmomentbereich: 5 — 30000 Nm; max. Bohrung 120 mm.
I -
| -
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0.56-5.194 1] 6.240 - 7.280
BEMESSUNGEN
Standardflansch D H7 Tragheit [Kgm?] Max. Gewicht
GroRe A F J M N U " z X Y Drehzahl
Bh7 G P T Min. Max. Flanschseite Zylinderseite [U/min.] [Ka]
0.56 56 | 38 [ 10 | M5 | 48 | 10 | 18* | 56 | 56 97 45 [11,5( 1/8” | 7,5 | 6 | 63 | 0,000152 | 0,000301 | 11000 1,5
1.90 90 | 50 | 18 | M5 | 70 | 13 25 | 90 (67,5(1275|60 | 15 | 1/4” | 11 | 6 | 80 | 0,001791 | 0,002622 | 7000 5
2.110 110 | 60 | 20 | M6 | 89 | 18 38 (110| 85 | 147,5( 70 |17,5| 1/4” |13,5| 8 | 105 | 0,005122 | 0,006831 | 5000 9
3.130 130 | 80 | 19 | M8 |105| 23 45 |130(90,5| 160 |100(18,5| 1/4” |14,5| 8 | 115 | 0,010921 | 0,014132 | 4300 13,3
4.160 160 | 100 | 22 [ M10|125| 31 55 |160( 109 | 191,5 |115| 25 | 1/4” | 17 (10| 146 | 0,030883 | 0,030793 | 3600 19
5.194 194 | 120 | 26 | M12|155| 39 65 |215| 125 | 201,5 |145| 30 | 1/4” | 22 |12 184 | 0,059572 | 0,093061 | 3200 35,8
6.240 CB | 240 M16 | 200 | 51 90 (290 306,5
6.240 CA | 240 M16 (200 | 51 90 (290 356,5
7.280CB | 280 M20|230| 51 | 120 |345 320
7.280 CA | 280 M20(230| 51 120 | 345 375
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN [
Ubertragbare Drehmomente [nmj in Bezug auf den Druck fbar]
GroRe Drehmoment [Nm]
1 2 3 4 5 6 10 15
0.56 7-70 7 11 16 20 24 29 45 70
1.90 15-280 15 35 55 75 95 115 185 280
2.110 20 - 480 20 50 85 125 160 195 330 480
3.130 25-780 25 80 135 195 250 310 520 780
4.160 55-1335 55 150 245 340 435 530 900 1335
5.194 330-3970 330 550 830 1085 1340 1600 2600 3970
6.240 CB 1100 - 5800 1100 2000 3000 3900 4800 5800 = =
6.240 CA 3400 - 15000 3400 6200 9040 11760 15000 - - -
7.280 CB 1500 - 7500 1500 2500 3700 5000 6200 7500 = =
7.280 CA 5000 - 30000 5000 10000 15000 20000 25000 30000 - -
A Auf Anfrage ANMERKUNG &
» Das Gewicht bezieht sich auf die Kupplung (DSR/F/AP) mit Vorbohrung, die Massentragheit bezieht sich auf die Kupplung (DSR/F/AP) mit Maximalbohrung.
o Fir Mikroschalter EM1 oder EM2 und induktivem N&aherungsschalter PRX - siehe Seite. 73
* Max. Fertigbohrung mit gesenkter Nut nach UNI 7510
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... + GEC - Modell mit elastischer, kompakter Kupplung: technische Daten
EEEEEENI

@ BEMESSUNGEN

GroRe Drehmoment [Nm] A3 E3 H7 D H7
D3 M3 N3 u3 V3 Q3 F R u3 V3
DSR/F/AP GEC Nom. Max. Vor- bohrung Max. Min. | Max.
0.56 0 70 110 78 50 10 35 635( 32 |10 (M5 | 28 | 10 |(18* | 56 | 142 | 10 M5
68 1.90 1 280 420 108 70 12 48 89 49 (12 | M6 | 44 | 13 | 25 90 188 | 12 M6
2.110 2 570 860 130 80 15 55 111 | 65 | 15 | M8 | 59 | 18 | 38 | 110 | 228 | 15 M8
3.130 3 980 1500 161 100 15 68 140 | 85 [ 15 | M8 | 77 | 23 | 45 | 130 | 268 | 15 M8
4.160 4 2340 3600 206 120 20 80 168 | 105 | 20 {M10| 97 | 31 | 55 | 160 | 323 | 20 | M10
5.194 5 3880 5800 239 135 30 90 201 | 130 | 20 |{M10| 120 | 39 | 65 | 215 | 360 | 20 | M10
A | 6.240CB 51
6 15000 20000 315 215 40 150 90
A | 6.240CA 51
A | 7.280CB 51
7 30000 35000 364 240 40 180 120
A | 7.280CA 51

[ TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

GroRe Verlagerung
— - - Max. Drehzahl Gewicht
DSR/F/AP GeC Winkliga [°] Achsial X [mm] Radial K [mm] [U/min.] [Kg]
Dauerbetrieb Aussetzbetrieb Dauerbetrieb Aussetzbetrieb Dauerbetrieb Aussetzbetrieb
0.56 0 1° 1° 30" +0,7 +1,5 0,5 0,7 5500 1,1
1.90 1 0° 48’ 1° +0,7 +1,5 0,5 0,7 5000 3,3
2.110 2 0° 36’ 0° 48’ +0,7 +1,5 0,6 0,7 4500 5,9
3.130 3 0° 30 0°42 +0,8 +1,6 0,6 0,8 4000 10,9
4.160 4 0° 24 0° 30’ +0,8 +1,6 0,6 0,8 3100 19,8
5.194 5 0° 24’ 0° 30 +0,8 +1,6 0,6 0,8 2800 30,5
A 6.240 6 0° 24 0° 30’ +0,8 +1,6 0,6 0,8 - -
A 7.280 7 0°24 0°30 +0,8 +1,6 0,6 0,8 - -

[ WEITERE KUPPLUNGEN AUF ANFRAGE

Modell DSR/F/AP mit verdrehsteifer, einfacher Lamellenkupplung GTR-S, m Modell DSR/F/AP mit verdrehsteifer, doppelter Lamellenkupplung GTR-D,
fiir optimale Steifigkeit ohne Ausgleich radialer Versatze. fiir optimale Steifigkeit mit Ausgleich radialer Versatze.

I ANMERKUNG A Auf Anfrage

* Die Angaben beziehen sich ausschlieRlich auf die Anwendung (GEC), fiir die Angaben der Kupplung siehe Seite 67.
* Die Gewichte beziehen sich ausschlieflich auf die Anwendung (GEC) mit Vorbohrung.
® Fir Mikroschalter EM1 oder EM2 und induktivem Naherungsschalter PRX - siehe Seite. 73




Rutschnabe.

[ONoNoNONONO]

DSF/TF/AP - pneumatische Reibungskupplung: technische Daten

Spannungsregler-, Brems-, und Drehmomentbegrenzer-Funktion (Sicherheitskupplung).
Konstante Einhaltung des Uberlastmoments.

Erhaltlich mit speziellen Reibbeldgen fiir spezielle Anwendungen.

Zur Ubertragungstrennung bei Uberlast in der Version .../SI erhaltlich.
Uberlastmomentbereich: 3 — 875 Nm; max. Bohrung 65 mm.

i@

BEMESSUNGEN UND TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN [

8 DH7 G Auf Anfrage Massentragheits- Max. Gewicht
GréRe A ho : F : L M N S u \ z X Y moment Drehz_ahl il
Min. | Max. Min. | Max. Q [Kgm?] [U/min.]
0.50 | 50 (36| 8 |19*| 56 | 3,5 6 11 62 10 | 35-M4 (3| 11 [1/8”"| 7 |6 | 58 0,000065 7600 0,7
170 | 70 | 45| 10 | 25* | 90 5 10 | 15 85 15 | 45-M4 |4 |145|1/4”[10,5| 6 | 80 0,000332 5450 2,4
290 [ 9 | 60| 15 [ 38 [ 110 | 65 | 12 | 16 95 17 5- M6 4 (17,5 |1/4” |13,5| 8 | 105 0,001024 4250 43
3115 | 115 |72 | 19 | 45 | 130 | 9 16 | 18 | 113 | 21 5-M6 41185 |1/4” |14,5| 8 | 115 0,004192 3350 7,0
4.140 | 140 | 85| 25 | 55 [ 160 | 13 19 | 20 | 128 | 25 6 - M6 51245 |1/4” | 17 | 10| 146 0,008521 2750 11,9
5.170 | 170 [ 98 | 29 | 65* | 215 | 15 22 |22,5(1395 (| 28 | 65-M8 |5 (265(1/4”| 18 |12 184 0,019153 2250 19,8
UBERTRAGBARE UBERLASTMOMENTE [
Grote Drehmoment Ubertragbare Drehmomente jvm] in Bezug auf den Druck [bar]
[Nm] 1 2 3 4 5 6 10
0.50 3-20 3 5 7 9 11 13 20
1.70 6-70 6 10 19 28 36 43 70
2.90 15-135 15 27 42 57 73 88 135
3.115 25-220 25 52 79 105 130 153 220
4.140 70-330 70 115 145 175 205 230 330
5.170 170 - 875 170 280 390 500 600 700 875

A Auf Anfrage

ANMERKUNG [

© DH7*: Fertigbohrung mit max. Durchmesser, mit gesenkter Nut nach UNI 7510.
* Das Gewicht bezieht sich auf die Kupplung (DSR/F/AP) mit Vorbohrung, die Massentragheit bezieht sich auf die Kupplung (DSF/TF/AP) mit Maximalbohrung.

69



.../TAC - Ausfiihrung mit Kettenkupplung: technische Daten
EEEENEEEEEEER

@D

R

@ BEMESSUNGEN

E3 H7 DH7 Gewicht

GroRke Drehmoment [Nm] A3 D3 N3 F R u3 V3 Ma[xU}Dre'hﬁahl

Vor- Max. Min. | Max. min. [Kg]

bohrung

0.50 3-20 75 50 12 28 19 8 19* 56 84 8 M4 7600 0,6
1.70 6-70 101 70 16 38 29 10 25% 90 117 8 M6 5450 1,7
2.90 15-135 126 89 20 55 38 15 38 110 138 12 M6 4250 4,1
3.115 25-220 159 112 20 70 56,5 19 45 130 174 12 M6 3350 71
4.140 70 - 330 184 130 28 80 59, 25 55 160 193,5 15 M8 2750 14,1
5.170 170 - 875 216 130 30 80 88 29 65%* 215 233 15 M8 2250 19,2

A Auf Anfrage

@ WEITERE KUPPLUNGEN AUF ANFRAGE

Modell DSF/TF/AP mit elastischer Elastomerkupplung GAS, fiir den Modell DSF/TF/AP mit elastischer kompakter Kupplung GEC,
Ausgleich starker Versatze. fiir eine einfache Wartung ohne Demontage der Kupplung.

[l  ANMERKUNG

¢ Die Angaben beziehen sich auf die komplette Gruppe (DSF/TF/AP/TAC).
¢ Die Angaben beziehen sich auf die komplette Gruppe (DSF/TF/AP/TAC) mit Vorbohrung.
e DH7 Fertigbohrung mit max. Durchmesser, mit gesenkter Nut nach UNI 7510




AP - pneumatische Kupplungen: Auf Anfrage

|ENEEENENEEEEER
DSR/F/AP/CS
Version mit Kugellager als Alternative zum Nadelkafig.
T | o s Geeignet bei langerem Durchrasten der Gruppe.
r .../PRX

T

+hh Version mit induktivem Naherungsschalter PRX M8x1 in der Gruppe DSR/F/AP

R Integriert. Kompakte und vielseitige Losung, die kein zusatzliches

[T Zubehor und/oder Komponenten bendétigt.

DSF/TF/AP/SI

Reibkupplung mit Ansprechsignalisierung und anschlieRendem automatischem

Wiedereinrasten. Diese Eigenschaft bedarf einer speziellen Bearbeitung des

I Ubertragungsorgans, das gemeinsam mit der Sicherheitskupplung mitgeliefert
wird.

AP - Pneumatische Kupplungen: eingehende Informationen
EEEEEEEEENEEEE

ANSCHLUSSBEISPIEL DES PNEUMATISCHEN KREISLAUFS [

Die pneumatischen Kupplungen sind vorgerustet um an einen pneumatischen Kreislauf
angeschlossen werden zu kdnnen, mit Anschluss des Typs “GAS”.
In den nachstehenden Abbildungen finden Sie einige Beispiele zur Druckkontrolle:

A) Einstellbarer Druck mit Druckregler.

B) Kontrolle von zwei Druckwerten durch Elektroventile.

-‘m [{3];; C) Variable Druckkontrolle durch SPS.
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AP - pneumatische Kupplungen: eingehende Informationen
mar

[ BESTELL-BEISPIEL

UBERTRAGUNGSELEMENT
DREHMOMENTBEGRENZER Beschreibung
Grole Modell .../Ausfiihrung | @ Fertighohrung Ubert N ment + Zahnkranz 1/2 216
0.56 DSR/F/AP - D=15 H7 20 Nm KUPPLUNG
T n
Modell Fertigbohrung Klemmverbindung
GEC D=38 H7 Al
i . /O
von056bis7.280{ |+ -/Ausfihrung U —
[von 0.50 bis 5.170] - __{Basisausfiihrung e ‘
GEC | Elastische kompakte
{ . iKupplung i
DSR/F/AP :Pneumatische Phasen-Rollen-Kupplung Siehe Tabelle der

! DSF/TF/AP pneumatische Reibkupplung ‘ {___Klemmverbindungen Seite 4

® Modell ausschlieBlich mit Fertigbohrung erhaltlich



FLOHR-PRODUKTE — AUF EINEN BLICK

——  Verzahnungen

- Spiralbogenverzahnung

- Kegelréder

- Schneckenradverzahnungen
- Stirnradverzahnungen

- Sonderverzahnungen

-

—_—

Getriebe

Kegelradgetriebe
Winkel-Planetengetriebe
Schneckenradgetriebe
Kurven- und Schrittgetriebe
Kurvenkomponenten
Sondergetriebe

S

Kupplungen

—_—

- Reibschlussverbindungen
- Tonnenkupplungen
Zahnkupplungen
Sicherheitskupplungen

)

- Starre und elastische Kupplungen -

Reibschlussverbindungen

Schrumpfscheiben
Wellenkupplungen
Anschlussflansche
Spannsditze

~— Spanntechnik / Automation —

- Manuelle und pneumatische

—_—

Riemenantriebe

Keil- und Flachriemenscheiben

- Inkrementale Drehgeber

- Magnetische Drehgeber

- Absolutwert-Drehgeber

- Grenzdrehzahlschalter

- Elektronische Kopierwerke

- Universal Drehgeber
Systeme

Spannlésungen - Schwungscheiben
- Kraftspanner - Sonderscheiben
- Schwenkeinheiten - Motorspannsysteme
- Endeffektor-L6sungen f\f' - Antriebsriemen
- Linear-Einheiten \m ‘% - Kundenguss
- QGreifer ‘?ﬁga w - Zubehor

Fny

. J &
— Sensorik _ ——— Lohnfertigung ——

Drehen, Frisen, Schleifen
Nuten und Rdumen
Wuchten

Berechnung und Konstruktion J
Montage

Service und Reparatur

—1-.
- -
i1l FLOHR
INDUSTRIETECHNIK GMBH

™= FLOHR Deutschland

FLOHR INDUSTRIETECHNIK GmbH
Im Unteren Tal 1

D-79761 Waldshut-Tiengen

Tel.: +49(0)7751/87310
info@flohr-industrietechnik.de
www.flohr-industrietechnik.de

E3 FLOHR Schweiz

FLOHR INDUSTRIETECHNIK
Zilistude 164

CH-5465 Mellikon

Tel.: +41 (0) 56 / 267 08 10
info@flohr.ch
www.flohr.ch

= FLOHR Osterreich

FLOHR INDUSTRIETECHNIK
BucherstraBBe 37b

A-6922 Wolfurt

Tel.: +43 (0) 5572 /372 158
info@flohr.at

www.flohr.at





